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— TERMICNA OBDELAVA ZOB: © ST. ZOB 18
- CEMENTACIJA ST. ZOB ZOBNIKA V PARU 71
- GLOBINA 1,6 - 1,6mm ST. RISBE ZOBNIKA V PARU K-7-12-57-1.1
ZAHTEVANE MINIMALNE MEHANSKE LASTNOSTI MODUL 12,7
MATERIALA PO TOPLOTNI OBDELAVI: PROFIL OSNOVNE ZOBNICE 20°
- Re=800Nmm i2 KOT POSEVNOSTI ZOB 21°59'07"
- Rm=1000Nmm’; PREMER DELOVANJA @572,715%
-A=8% , W- - MERA CEZ 3 ZOBE 100,623
- KCL=6 daJ/cm TRDOTA ZOB 54-60 HRc
OZNACEVANJE ZOBNIKA (18-St. zob; 001 Zaporedna ét.) 18001
OZNAKA | REV. OPIS DATUM ODOBRIL
© C |DODANO POSNETJE VRHA ZOB IN TERMICNA OBDELAVA| 22.09.2014 B. BLAZINC
FV OBDELAVA POVRSIN: Lvarske | DMENZUE | NE SPREMINJAJ MERILA RISBE revizua G
aw S/VIT V4 Ra16 / /Ra08 TOLERANCE | TOLERANC
522 Viska i tetinlka, d 6.0 1S0 8062-CT10 |EN IS0 2768-mK
IME PODPIS DATUM POZICIJA MP NAZIV:
RISAL B. BLAZING 04.04.2011 6.1 2587
KONTROLIRAL] Reprodukcija, distribucija in raba tega dokumenta, ZOBNIK 18 ZOB/ 12, 7 P - T
kot tudi komunikacija o njegovi vsebini drugim
ODOBRIL 1.SMOLEJ 04.04.2011 | brez izrecne odobritve je prepovedana.
QA M.VOLK 04.04.2011| MATERIAL: ST. RISBE
—1 m ECN200-18CrNi8 7' 1 1_03'06. 1 A3
1 | 2 3 | 4 ~— W MASA: 97.44 kg MERILO: 1:3 | LsT:1op 1




