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1. Predmet in podrocje uporabe

Specifikacija doléa obliko, mere ter tehéme pogoje za izdelavo in dobavo tirfonov z ravnéehao povrsino
razreda izdelave B, ki se uporabljajo za pritrjgggodloznih plo& pritrdilnega sistema na lesene prage.
Tirfoni po tej specifikaciji se uporabljajo za pj#ivanje na lesene prage:

- rebrastih podloznih plé& nagibom,

- rebrastih podloznih brez nagiba,

- kap proti bénemu pomiku tira.

2. lzrazi in definicije
Za uporabo te TS-Z se uporabljajo naslednji izimziefinicije:
- vzdrZevalne aktivnosti obsegajo procese nabavdi iizizelave novih delov, zamenjave dotrajanih ali
poSkodovanih delov ter predpisane vzdrZzevalne gosagbstojE opremi ZelezniSke infrastrukture.

3. Zveza z drugimi referentnimi dokumenti

- Pravilnik o projektiranju, gradnji in vzdrZzevanjgarnjega ustroja Zelezniskih prog,

- Pravilnik o ugotavljanju skladnosti in o izdajarjovoljenj za vgradnjo elementov, naprav in sistemov
Zeleznisko infrastrukturo,

- Direktive 2001/16/ES - Direktiva o interoperabiltiosvseevropskega ZelezniSkega sistema za
konvencionalne hitrosti,

- SIST EN 10025-1 - Vrée valjani izdelki iz konstrukcijskih jekel — 1. d€plo3ni tehnini dobavni pogoji,

- SIST ISO 2859-1 - Postopki va@mja pri kontroli po opisnih (atributivnih) sprentigrkah — 1. del: Pravila
vzoréenja, razvr&ena po prevzemni meji kakovosti (AQL) za kontroéparednih partij (lotov),
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- TS-Z al.101 — Zgornji ustroj — Pritrdilni sistemDvojna vzmetna obt@asta podlozka,

- TS-Z al.106 — Zgornji ustroj — Pritrdilni sistemP#itrdilna klinasta plaSca za kretnice S45 in S49,

- TS-Z al.107 — Zgornji ustroj — Pritrdilni sistemPsitrdilna plogica 65x69 za kretnice S45 in S 49,

- TS-Z al.109 — Zgornji ustroj — Pritrdilni sistemPsitrdilna plogica 65x98 za kretnice S45 in S 49,

- TS-Zal.118 — Zgornji ustroj — Pritrdilni sistemNaprava proti bénemu pomiku tira na lesenih pragih,
- UIC 864-1 — Tehnini pogoji za dobavo vijakov za proge,

- UIC 864-2 — Tehriini pogoji za dobavo jeklenih vijakov za pritrjevarijrnic.

4. Velikost tirfonov

4.1 Tirfoni po tej specifikaciji se izdelujejo v trelelkostih, navedenih v tabeli, in se uporabljajo Ipsenih
pragovih.

4.2 Tirfoni velikosti 1 se uporablja za pritrjevanjepnave proti bénemu pomiku tira na lesenih pragih, 2 in 3 pa

se uporabljajo za pritrjevanje rebrastih podloZplib& za lesene prage, pri katerih se med naleZzne pevrsi
tirfona in ploge vgradijo (postavljajo) dvojne vzmetne okaste podlozke TS-Z al1.101.

5. Oblike, mere in masa

Oblika, mere in masa tirfona po tej specifikacga(razltico | in Il) morajo biti v skladu s sliko 1, 2 int@r s
tabelo.

Tirfon z obdelanim vrhom — varianta |
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Tirfon z neobdelanim vrhom — varianta Il
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Tabela:
Dolzine in
ﬁﬁﬂgzﬁ dovoljena odstopanja kM/alfc?s
125 1,15 9
1 110 18 0,395
2 130 20 0,408
3 150 25 0,538
4 160 35 0,573

6. Oznatevanje

6.1 Oznaevanje v tehrdini dokumentaciji
V tehniéni in drugi dokumentaciji ter v natihih ali dobavi se tirfoni po tej specifikaciji oatiujejo z oznako:

| je dolzina tirfona.

Tirfon | TS-Z a1.105
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6.2 Oznaevanje na tirfonu

Vsak tirfon po tej specifikaciji mora imeti vtisme oznake:

- znak proizvajalca in leto izdelave (zadnji dve 8kéletnice),
- oznako velikosti (1,

S Stevilko 1 se ozwiajejo tirfoni dolZzine 110 mm, s Stevilko 2 se ozmgjo tirfoni dolzine 150 mm in s Stevilko 3
se ozndaujejo tirfoni dolZzine 160 mm. Razpored oznak jekarian na sliki 1.

7. Material in lastnosti

7.1 Tirfoni po tej specifikaciji se izdelujejo iz jekla oznako S275J2G3; 1.0144 po SIST EN 10025 ali

2 ali 3).

ekvivalentnega jekla, katerega mehanske lastnastjmizpolnjevati pogoje, navedene v tabeli:

L Kaljeni
Nekaljeni tirfoni tirfoni (2)
Razred trdnosti (1) 4.6 4.8 5.6 5.8 5.6
Natezna trdnost v N/mm nom. 400 500 500
min. 400 420 500 520 500
Raztezek v % min. 22 14 20 10 20
nom. 240 320 300 400 300
Napetost t&enja v %
min. 240 340 300 420 300
nom. napetost teéenja
< 100 V% 60 80 60 80 60
nom. natezna trdnost

(1) Oznaka razreda trdnosti se sestoji iz dveh Stekil&ta I@&eni s piko.

- Prva Stevilka pomeni 1/100 nom. vrednosti natemhsosti v N/mm2.
- Druga Stevilka pomeni 10 kratnik katiika med nom. vrednostjo napetostileja in nominalne

vrednosti natezne trdnosti.
- ZmnoZzek obeh Stevilk pomeni 1/10 nom. vrednostebagti téenja v N/mma2.

(2) Kaljenje tirfonov se opravi po naslednjem postopku:

- Tirfoni se segrejejo na temperaturo 880 nato pa se ohladijo v vodi s temperaturb®075 C.
- Zaradi proti korozijske z#&g&e lahko tirffone vzamemo iz vode pred popolno didjo, vendar takrat
temperatura tirfona ne sme presegati’D0
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7.2 Tirfoni morajo vzdrzati upogibni preskus steblaakg za upogibni kot 90°, ptiemer ne smejo nastati
razpoke, dvoplastnost ali druge nesprejemljivekiaciie.

8. Postopek in kakovost izdelave

8.1 Glava tirfona se izdeluje s stiskanjem.

Spodnja povrsina glave mora biti izdelana takopi@a&ilno nalega na nalezno povrsino.

Pri izdelavi tirfona se mora posebej paziti, dagttara in steblo tirfona pravilno centrirana.

Glave ne smejo imeti nobenih gub pri prehodu visteb

Robovi glave morajo biti ostri igisti. Krajniki, ki nastajajo pri preSanju naleZngovrsin glave, morajo biti
odstranjeni.

8.2 Navoji tirfona se izdelujejo z valjanjem. Navoji nago biti ¢isti in popolni.

8.3 Tirfoni morajo biti dobro in v celoti @5¢eni. Na @iS¢enih povrSinah ne sme biti razpok in nobenih neravn
na naleznih povrsinah tirfona.

8.4 Dovoljena ukrivljenost stebla vijaka E je prikazansliko 4 in znaSa maksimalno 1 mm.

e XYV

Slika 4

9. Preverjanje kakovosti

9.1 Splosna doldila za ugotavljanje skladnosti proizvoda (moduli)

Za ocenjevanje skladnosti proizvodov z zahtevamnitee specifikacije mora proizvajalec uporabiti po&®p
modula B+F.

9.2 Obvezne presojane zfimosti in preskusne metode za presojo kakovosizpoda so:

pregled tehrine dokumentacije (pregleddrmovanja, ocenitev sposobnosti za izpolnitev zahjev

pregled skladnosti vgrajeninh materialov - pregledatil o kakovosti materialov: atesti materiala3i8T EN
10204; 3.1B, izjave o skladnosti...),

merska kontrola - kontrola oblike, mer in tolergmcsliki in specificiranih zahtevah,

vizualna kontrola - kompletnost sestavnih delomanji izgled povrSin (npr. brez razpok, poSkodbizgled
protikorozijske za&te, identifikacijske oznébe.

PreskuSanja:
- ugotavljanje povpre mase,
- natezni preizkus,
- upogibni preizkus.

Obseg preskuSanja:
PreskuSanje se izvaja na vzorcih, katerih StevibBa:
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- Pregled zunanjega videza, oblike in mer se izvajatavilu vzorcev, ki je doteno po Waldovem (Wald)
diagramu 1 (slika 1) oziroma 2 (slika 2).

- Povpr&na masa se ugotavlja na 5 % vzorcev iz ene skupine.

- Natezni in upogibni preizkus se izvajata na Stewilarcev, ki je doldeno po Waldovem (Wald)
diagramu 3 (slika 3).

- Vzorci tirfona za preskuSanje se izbirajo po najljun v prisotnosti priglaSenega organa.

Za vzra@no kontrolo in preskuSanje se lahko smiselno upraidi standard SIST ISO 2859-1 - Postopki
vzoréenja pri kontroli po opisnih (atributivnih) sprentigrkah — 1. del: Pravila vzéenja, razvr&ena po prevzemni
meji kakovosti (AQL) za kontrolo zaporednih paftgtov). V primeru uporabe tega standarda se vdidrgasno
dologi vrsta vzokenja in prevzemna meja kakovosti (AQL). Npr.: &@lpna vzoéna kontrola; prevzemna meja
kakovosti - AQL= 0.5.

9.3 Proizvajalec je odgovoren, da z izjavo o skladngstirdi skladnost proizvoda z zahtevami tehei
specifikacije.

9.4 lzjavo o ES skladnosti proizvoda mora proizvajalaoaniku obvezno predloZiti ob dobavi proizvodov.

9.5 Naranik si pridrzuje pravico, da v naiitih specificira dodatne prevzemne zahteve:

- specificira dodatne prevzemne zahteve,
- dolxi, da bo v postopek ugotavljanja skladnosti vigjn prevzemni organ nafuika.

V primeru, da narnik specificira dodatne zahteve iZke 9.6, morajo biti le-te jasno definirane v nlo

9.6 Splosna doldila

Proizvajalec je dolZzan, da v teku stalne kontrolekviru proizvodnega postopka oma@goda s kakovostjo
materiala in izdelave, kot tudi obliko in meranmmfdina, zadovolji pogojem te specifikacije, kot tsgecifikacije za
obliko in mere.

PreskuSanje, kakovostni prevzem tirfonov se izvgjadjetju proizvajalca s strani priglaSenega oeaganv kolikor
je v nar@ilu zahtevano, s strani prevzemnega organacnéa.

Kolicinski prevzem tirfona se izvaja ha mestu prevzema.

Proizvajalec je dolZzan priglaSenemu organu brémpladati na razpolago stroje, naprave, kontrolnailanén
Sablone, kakor tudi delovno silo in material, pb&e za preskusanj€e proizvajalec nima potrebnih strojev ali
naprav za preskuSanje, se bo preskuSanje izvamlstnoSke proizvajalca na drugem mestu, za katesega
sporazumno dogovorita.

O preskuSanju in prevzemu se sestavi zapishik \h dzeodih, od katerih enega dobi n&mk, enega pa
proizvajalec.

PriglaSeni organ ima pravico, da preveri vsakodeddfazo v proizvodnem postopku. Pri tem ima p8gla organ
prost pristop v vsakem trenutku delovne@esa v vse tovarniSke prostore, v katerih se izdglujp presku3ajo
tirfoni ali material za njihovo izdelavo.

9.7 Priprava na prevzem materiala in tirfonov

Jeklene palice, dotene za proizvodnjo tirfonov, so lahko preskuSenedpgovoru med proizvajalcem jeklenih
palic, proizvajalcem tirfonov in nataikom, glede nateznega preskusa in upogibnegauysask Zelezarni, tovarni
proizvajalca tirfonov ali na drugem presku3evalmaastu.

PreskuSanje jeklenih palic iz prejSnjega odstaekagja po té. 5 v specifikaciji.
Proizvajalec je dolZan, da tirfone, prijavljene m@vzem, zloZi v skupine. Ena skupina lahko vsebiagiel0 000

(desettiso) kosov tirfonov.
Priglaseni organ oziavsako palico oziroma tirfone, vzete kot vzorcepraskus.
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9.8 Nadin preskuSanja

Pregled zunanjega videza, oblik in mer

Zunaniji videz se ugotavlja z vizualnim pregledorblik® in mere se ugotavljajo s Sablono izgeteine, debeline 3
mm. Proizvajalec je dolZzan, da za vsako vrsto ozadip tirfona izdela po dve Sabloni, eno za seberio za
priglaenega organa. Sablone se izdelujejo pudihaki jih odobri prigladeni organ alig se zahteva, nafoik.
PriglaSeni organ Zigosa preverjene Sablone.

Vsak vzorec, katerega zunanji videz, oblika in meeeodgovarjajo zahtevam, se obravnava kot »neshktqdv
nasprotnem velja kot »skladen«.

Najprej se izvede pregled na 30 vzorcih. Stevilgerih neskladnih vzorcev se prikaze grafi na ta n&in, da se
na abciso vnese tevilo preskusenih vzorcev, naaimipa Stevilo neskladnih vzorcéle tako dobljena tika leZi
v spodnjem podi@u na diagramu 1, se cela pripada@skupina prevzamée se pa nahaja v zgornjem pogw se
cela pripadajéa skupina zavrze.V primeru,da padektov srednje podege, se pregledi nadaljujejo na enaKina
kot je opisano zgoraj (in se na isticimapreveri, ali téka, ki pokaZe Stevilo neskladnih vzorcev, padeodsje ali
zgornje polje). Ta postopek se nadaljuje, doklékap ki prikazuje Stevilo neskladnih vzorcev, ne ¢gadeno od

podraiij.
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Stevilo preskusanih kosov
Diagram 1
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Stevilo vzorcev se v primeru nadaljevanja preskiaSpoveuje vsaké za toliko, kolikor je najmanj potrebno, da bi
brez enega novega neskladnega vzordeati kaze Stevilo neskladnih vzorcev, leZzala @dpem polju, oziroma,
v primeru povéanja Stevila neskladnih vzorcev pade v zgornjeep&ljevilo vzorcev se v primeru nadaljnjega
pregledovanja powa vsaké za toliko, kolikor je najmanj potrebno, da béka, ki prikazuje Stevilo neskladnih
vzorcev, leZzala v spodnjem podjo v primeru, da ni nobenega neskladnega vzorgaimeru povéanja
neskladnih vzorcev bi padla v zgornje paiieo
V primeru zavrnitve ima proizvajalec pravico, darmgeno skupino razvrsti na svoj strosek in jo pormpredloZi
za prevzem. PreskuSanje se v tem primeru izvedBagoamu 2, s tistim analognim postopkom, ki jesapiv t@éki
7.10 (ozna&evanje neskladnih proizvodov — to ni pravéke - opomba: v standardu je podanak#o opisa —
razlenitev €. 7.9, pri tej varianti je postopek opisan zgora$® tatka, ki prikazuje Stevilo neskladnih vzorcev, po
tem pade v zgornjértkano polje, se skupina zavrne.
Pri pregledu zunanjega videza in mer tirfona psapém postopku po diagramu 1 obstaja @oiarizik, izrazen
tako, da obstaja verjetnost, da se v 5 od 100 pawmeavrne ena skupina, v kateri Stevilo neskladizbrcev ni
vedje od 5 %, oziroma da se prevzame ena skupinagvil&evilo neskladnih vzorcev ni manjse od 15 %.
V primeru presku3anja po diagramu 2 so zgoraj nemvieadstotki rizika man;si.

Rezultati se dokumentirajo na diagramu 1 oziroraa 2sako skupino in se prilozijo k zapisniku o ewu.
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Stevilo preskuganih kosov
Diagram 2

Dolo¢evanje povpréne mase

Dolo¢anje povpréne mase tirfona se izvaja s tehtanjem Stevila \eovgrisotnosti priglaSenega organa.
Povpr&na masa enega kosa tirfona iz deloe skupine je aritmeéha sredina mase stehtanih vzorcev.
Za ugotavljanje povptme mase se vzamejo vzorci iz skupine, ki so preirzekladni.

Natezni preskus

Pri nateznem preskusu se mora tirfon raztezatidespretrgaCeljusti za prijemanje tirfona morajo biti specialno
oblikovane. Pretrg ne sme nastati na prehodu glateblo.

Natezna sila, izeanana na mmosnovnega prereza stebla brez navoja ali z navfgerisno od tega ali je pretrg
na delu stebla brez ali z navojem), ne sme bitijg@aod natezne trdnosti, predpisanedkit@.1.
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Vsak vzorec, ki nima natezne trdnosti enake aljev@d predpisane natezne trdnosti ¥kio7.1, se opredeli kot
»neskladen«; v nasprotnem pa »skladen« vzorec.

Za natezni preskus tirfona se uporablja diagranaBatognim postopkom, kot je opisan zgoraj, &sm Stevilom
vzorca 20 kosov.
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Stevilo preskusanih kosov
Diagram 3

Pri nateznem preskusu tirfona, opisanem po diagrdnubstaja doken rizik, izrazen tako, da obstaja verjetnost,
da se v 10 od 100 primerov zavrne ena skupinaterikstevilo neskladnih kosov ni §je od 20%, oziroma, da se
prevzame ena skupina, v kateri Stevilo neskladogol« ni manjSe od 30%.

Rezultati nateznega preskusa se dokumentirajo gratia 3 za vsako skupino ter se priloZijo k zapignik
prevzemu.

Upogibni preskus

Ta preizkus se izvaja z upogibanjem tirfona na detbla z navojem do upogibnega kota 90°.

Vsak vzorec, ki z upogibnim preskusom ne zadoymfjojem, podanih v t&i 7.2, se razume kot »neskladen; v
nasprotnem pa velja kot »skladen« kos.

Pri upogibnem preskusu tirfona se uporablja diagdamanalognim postopkom, kot je opisan zgoraj.

Za ta preskus se lahko koristi (isti) diagram 3katerem so rezultati nateznega preskusa, s tesadite oziroma
tocke nariSejo z drugo barvo.

Riziki pri vzorcnem upogibnem preizkusu tirfona so enaki kot ptemaem preskusu.

9.9 Oznaevanje neskladnih proizvodov

Neskladni oziroma zavrnjeni tirfoni se morajo nden ndin ozn&iti neposredno na proizvodih (r&ke barva ali
ustrezna nalepka z oznako »nheskladno-zavrnjenag«jiZzi€no odstraniti s prevzemnega prostora na lokacijo,
predvideno za neskladne proizvode.
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10. Dobava

10.1 Tirfoni po tej specifikaciji se lahko dobavijo sarpo predhodnem prevzemu s strani priglaSenega argan
oziroma v primeru natdine zahteve s strani prevzemnega organacnia.

10.2 Korozijska za8ita tirfona se izvaja s potapljanjem v olje odggafe kakovosti, ki ga dolt nara:nik.

10.3 Tirfoni se morajo embalirati v koSarah, zabojihdisoali vretah, bruto mase cca 100 Rgrsta embalaze se
doloci s pogodbo.

10.4 EmbalaZa s prevzetimi tirffoni mora biti plombiranaalivkami z Zigom priglaSenega (prevzemnega) raga
Material in orodje za zalivkanje da brezfsia na razpolago dobavitelj.

Vsaka embalaza mora imeti naslov riaika, oznako tipa tirfona po specifikaciji,¢ctm kolicino v kosih in
povpr&no maso. Pladce in na njih napisani podatki morajo biti za eifafia ¢vrsto pritrjene ter odporni na
vlago.

Moznost dobave tirfonov v razsutem stanju se moggodoriti s pogodbo.

10.5 Obratun za dobavljene tirfone se izvede na podlagicimnane mase tirfona iz specifikacij za dape
tirfone, ¢e se ugotovljena povphea masa po tki nahaja v mejah + 2 % od iz@nane mase. V kolikor je
povpr&na masa vga od 2 % od izréunane mase, se olten izvaja po izréunani masi. V kolikor je
povpr&na masa manjSa od 2 % od &raane, se obtan izvaja na podlagi izéanane povpr&ne mase.

10.6 V kolikor se prevzeti tirfoni ne odpremijo takoj poevzemu, se morajo skladi v pokritem prostoru.

11. Garancija

11.1 Proizvajalec garantira za kakovost dobavljenegarisa. Garancija zae veljati z dnem dobave in traja do
konca naslednjega leta.

11.2 V casu garancijskega roka je proizvajalec dolzan,ajkasneje v roku treh mesecev od dneva reklamacije,
zamenja ali nadomesti vse kose, za katere se nas&nagotovi, da so pomanjkljivi oziroma neskladni.
Nadome&enim kosom potee rok garancije ist@asno z garancijskim rokom prvotno dobavljenedioé.
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