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TS-Z al.106 : 01/2007

ZGORNJI'USTROJ — PRITRDILNI SISTEM IN VEZNI PRIBOR
TEHNI CNE ZAHTEVE ZA IZDELAVO IN DOBAVO

Uporaba:
Obvezna uporaba za nabavo.

Klju éne besede:
Tirni pribor, spojke, podloZne pld8, rebraste podlozne pt@s pritrdilne plosice, klinaste pritrdilne pla® za kretnice.

Stanje izdaje, pripravil TO, datum objave (soglasjeministra):
Prva izdaja xx.02.2007
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1. Predmet in podrogje uporabe

Specifikacija doléa izdelavo, né&n preverjanja kakovosti in dobavo spojk, podloZpibX in pritrdilnih plo&ic, ki
se uporabljajo za stikovanje tira in pritrjevarijeit na pragove.

2. lzrazi in definicije
Za uporabo te TS-Z se uporabljajo naslednji iziraziefinicije:

pritrdilni sistem je sistem za pritrditev tirnica prag (podlozna pl¢a, pritrdilna plogica),
vezni pribor je pribor za izvedbo stikovanega (spojke).

3. Zveza z drugimi referentnimi dokumenti

Pravilnik o projektiranju, gradnji in vzdrZzevanjgarnjega ustroja Zelezniskih prog,

Pravilnik o ugotavljanju skladnosti in o izdajargovoljenj za vgradnjo elementov, naprav in sistemov
zeleznisko infrastrukturo,

TS-Z al.106-1 - Zgornji ustroj — Pritrdilni sisterritrdilna klinasta plasca za kretnice S 45 in S 49,
TS-Z al.106-2 - Zgorniji ustroj — Pritrdilni sisterRritrdilna plogica 65x69 za kretnice S 45in S 49,

TS-Z al.106-3 - Zgornji ustroj — Pritrdilni sisterfritrdilna plogica 65 x 98 za kretnice S 45 in S 49,
TS-Z al.106-6 - Zgornji ustroj — Pritrdilni sisterRebrasta podloZna pksstipa 49-1,

TS-Z al.106-7 - Zgornji ustroj — Pritrdilni sisterRebrasta podloZna pk&stipa 49-2,

TS-Z al1.106-8 - Zgornji ustroj — Pritrdilni sisterRebraste podloZne pkatipa UIC 60-1,

TS-Z al.106-9 - Zgornji ustroj — Pritrdilni sisterRebraste podloZzne pksStipa UIC 60-2,

TS-Z al1.106-10 - Zgornji ustroj — Vezni elemenfipojka za tirnice sistema S 49 in S 45,

Direktiva 2001/16/ES - Direktiva o interoperabiltiosvseevropskega ZelezniSkega sistema za
konvencionalne hitrosti,

SIST EN 1025-1 - Prosto kovani jekleni izkovki z7aosno tehrino uporabo - 1. del: SploSne zahteve,
SIST EN 10025-1 - Vrge valjani izdelki iz konstrukcijskih jekel — 1. d&plosni tehrini dobavni pogoji,
SIST EN 10204 - Kovinski izdelki — Vrste certifikat kontrole,

SIST ISO 2859-1 - Postopki va@nja pri kontroli po opisnih (atributivnih) sprentigrkah — 1. del: Pravila
vzoréenja razvr&ena po prevzemni meji kakovosti (AQL) za kontrodparednih partij (lotov),

UIC 860 — Tehnini pogoji za dobavo tirnic,

UIC 864-6 — Tehriini pogoji za dobavo valjanih jeklenih podloZnih Hic.

4. Kakovost materiala in lastnosti

4.1

Spojke, podlozne pl@g in pritrdilne plo8ice se izdelujejo iz sledih jekel:
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- spojke iz jekla z oznako S 355J2G4 ; 1.0577 po ENTL0025,
- podlozZne plo& iz jekla z oznako S275J2G3; 1.0144 po SIST ENE0O0
- pritrdilne plo%ice iz jekla z oznako S 235JRG2 ; 1.0038 po SIST1BBR5.

4.2 Po valjanju mora biti vsak valjan profil za spojkeploXe Se v Zargem stanju ozngen s Stevilko Sarze. Vse
valjane profile ene SarzZe je potrebno zloZiteloo. Vse profile, valjane iz ene Sarze, je po mstipmtrebno zloZiti
skupa.

4.3 Pri upogibanju spojke v hladnem stanju (v enaketoZagu kot leZijo v tiru) na podporah z razmakon®42
mm, se do upogiba 10 mm v eni smeri spojka ne selerpiti oziroma ne smejo nastati razpoke.

4.4  Pritrdilne plogice morajo biti sposobne, da v hladnem stanju mmdiskanje trna nagiba 1:20 v izvrtino za
vijak do razSiritve okroglih in ovalnih lukenj dor@m v eni smeri, piemer se ne smejo pojaviti razpoke.

4.5 Pritrdilne plogice morajo biti sposobne zdrzati razSiritev krakadzmm, pricemer se ne smejo zlomiti ali
pojaviti razpoke.

5. Postopek in kakovost izdelave

5.1 Profili za izdelavo

Profili za spojke, podloZzne pldS in pritrdiine plo8ice, na katere se ta specifikacija nanaSa, seugjelz

valjanjem iz blokov, katerih povptei prerez mora biti najmanj enak dvajsetkrathemuppagnemu prerezu
valjanega profila.

Pritrdilne plogice se lahko izdelujejo tudi s stiskanjem ali prg8m. Po kotanem valjanju se valjani profili
postopoma hladijo. Eventualne nastale neravnirmgsganjujejo v hladnem stanju na ravnalniku zi\adijs preso.

5.1.1 Spojke

Spojke morajo biti vzporedno rezane in izrezangrddila pravokotno na smer valjanja.

Luknje se lahko prebijejo v viéem stanju ali v hladnem stanju ob naknadnem Zarjenj

Prebite luknje so lahko malo ka@aste; premer na SirSem koncu luknje je lahko @aj@5 preseka na ozjem
koncu.

5.1.2 PodloZne ploZe

PodlozZne plo& morajo biti izrezane iz valjanih profilov pravako na smer valjanja.
Zaradi rezanja je lahko konec podloZne pdoZavihan na Sirini do 20 mm:

- najve za 1,5 mm na mestih, kjer je debelina podloZné&plpod 33 mm,

- najve za 3 mm na mestih, kjer je debelina podloZznegelogad 33 mm.
Povrsina podloZne plé8, na katero nalega peta tirnice, mora biti ravna.
Odstopanje naleZzne povrSine podloZne q@age meri s kontrolnikom. Na mestih, oddaljenitveap0 mm od robu
podloZne plo&, ki je vzporedna z rebrom oziroma od robov prawok izrezov na pla®h za dvojne pragove,
sme biti odstopanje najyd,5 mm.
Luknje se lahko prebijejo v hladnem stanju, s tenjedrazmerje najwgega in najmanjSega premera luknje lahko
najves:

- 1,05 za debeline podloZne pteXdo 20 mm,

- 1,07 za debeline podlozne ptesnad 20 mm.
Izrezi za vijak v rebrih rebrastih plo%e morajo izvesti s strojno obdelavo v hladnemijstazrezi v povrSini
naleganja na tirnico, na pkah za dvojne prage, se lahko izdelajo s prebijanjéadnem stanju.
Neravnine na podloZnih plégh se lahko odpravijo z ravhanjem v hladnem stanju.
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5.1.3 Pritrdilne plogice

Pritrdilne plogice morajo biti odrezane iz valjanih profilov pr&etno na smer valjanja. PovrSine, na katere nalega
elasteni prstan, kakor tudi povrSini, na kateri nalegagita na peto tirnice ter na podlozno @oSmorajo biti
ravne, tako da se omogo pravilno naleganje. Konci povrsin, ki nalegajotimaico, v primerih, da se reZejo na
hladen nain, so lahko zavihani za 1mm na dolzini 10 mm. Ljekra vijake se lahko prebijejo v hladnem stanju, p
¢emer se dovoljuje enaka kdénbst, kot v toki 5.1.3.

5.2 Vizualna kontrola

5.2.1 PovrSine spojk, podloznih plddn pritrdilnih plo&ic morajo biti¢iste, brez razpok, povrSinskih poroznosti,
lusk, preZganin in uvaljanih mest in drugih povs&ih napak, ki lahko negativno vplivajo ha uporaino

Le manjSe povrSinske napake, ki se nahajajo izveZne povrSine, se lahko tolerirajge so ocenjene kot
nepomembne za uporabnost elementov.

5.2.2 Zaradi prebijanja lukenj na spojkah in pritrdilplo&ah, luknjah in izrezih na podloznih ptah, kakor pri
rezanju izvaljanih profilov, se dovoljujejo neizbge deformacije. ManjSi nastali upogibi pri prebjjaizvrtin, se
lahko odstranjujejo s poravnavanjem na preSi, grebe luknjah se lahko odstranjujejo s piljenjerinbaiSenjem.
Odstopanja od deformacij se morajo nahajati v ekdwvoljenih toleranc za plés oziroma spojke.

5.2.3 Vsi ostri robovi, nastali pri rezanju, se morajepeti oziroma zbrusiti.

5.2.4 Vsak popravek, v hladnem ali v toplem stanju, z @aom prekrivanja napak, je prepovedan.

6. Oblike, mere in mase

Oblika, mere in mase spojk, podloznih glas pritrdilnih ploEic so predpisane v telimih specifikacijah glede na
posamezne oblike izvedbe. Predpisane oblike in mejo biti izdelane v mejah toleranc, predvidenilkeh
specifikacijah.

Izratunane mase za posamezne izvedbe in vrste spojkoZpdd ploE in pritrdilnih plo&ic so podane v
specifikacijah na osnovi nazivnih mer.

7. Preverjanje kakovosti

7.1 Splo3na doldila za ugotavljanje skladnosti proizvoda (moduli)

Za ocenjevanje skladnosti proizvodov z zahtevarmnitee specifikacije mora proizvajalec uporabiti pokmp
modula B+F.

7.2 Narcenik ima pravico, da v naédih specificira dodatne prevzemne zahteve.

7.3 Obvezne presojane ztilmosti in preskusne metode za presojo kakovosiizpoda so:

- pregled skladnosti vgrajenih materialov-pregledadnko kakovosti materialov: atesti materiala p&BI
EN 10204; 3.1, izjave o skladnosti...),

- merska kontrola - kontrola oblike, mer in tolergmcsliki in specificiranih zahtevah,

- vizualna kontrola - kompletnost sestavnih delowanji izgled povrSin (npr. brez razpok, poskodb...),
identifikacijske ozné&be...

PreskuSanja:
- mehansko preskuSanije,
- preskuSanje razS8irjanja lukenj in razmik krakowgeaza pritrdilne ploe),
- preskuSanje z upogibnim preizkusom (samo za spojke)
- dolocevanje povpréne mase.

Obseg preskuSanja:
PreskuSanje se izvaja na vzorcih, katerih Stevitoeev je:
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- za mehansko preskuSanje po SIST EN 10025,

- za preskusanje razsirjanja lukenj in razmik krakdisod Stevila pritrdilnih plogene skupine,

- za preskusanje - upogibni preskus po en kos sjpjgake skupine,

- za pregled zunanjega videza, oblike in mer selstgzbrcev dolda po Waldovem diagramu 1 oziroma 2,
- za dol@anje povpréne mase na 100-tih vzorcih iz ene dobave, prijaeljgza prevzem.

7.4 Proizvajalec je odgovoren, da z izjavo o skladngsitrdi skladnost proizvoda z zahtevami t€hgi
specifikacije.

7.5 lIzjavo o ES skladnosti proizvoda mora proizvajalacaniku obvezno predloZiti ob dobavi proizvodov.

7.6 Ostala dol¢ila;

PreskuSanje in kakovostni prevzem spojk, podlophiE in pritrdilnih plo&ic se izvaja v podjetju proizvajalca s
strani priglaSenega organa.

Priglaseni organ ima pravico, da preveri vsakodeddfazo v proizvodnem postopku. Pri tem ima p8gla organ
prost pristop v vsakem trenutku delovnegesa v vse tovarniSke prostore, v katerih se izdgun preskuSajo
spojke, podlozZne pl@& in pritrdilne ploSice ali material za njihovo izdelavo.

Proizvajalec je dolZzan priglaSenemu organu brémpladati na razpolago stroje, naprave, kontrolnailanén
Sablone, kakor tudi delovno silo in material, pb&ne za presku3anije.

Ce proizvajalec nima potrebnih strojev ali napraypeasku3anje, se bo preskusanje izvajalo na styugkevajalca
na drugem mestu, za katerega se sporazumno dogovori

Sablone in kontrolna merila morajo biti izdelankotada omog®ajo kontrolo oblik in mer po tej specifikaciji.

Skice kontrolnih meril ali Sablon iz prejSnjega tad&a, razen za standardna merila, proizvajalee ddobritev
naraniku.

Proizvajalec je dolZzan dostaviti priglaSenemu orgaar@nika dva kompleta kontrolnih meril in Sablon. Paggni
organ overi oba kompleta z Zigom, zadrzi en komplatgega pa vrne proizvajalcu. Ti kompleti sluXf etaloni
za delovna merila in Sablone, tako za prevzemneggna kot za proizvajalca.

Kolicinski prevzem materiala se izvaja ha mestu prevzérevzet je lahko samo material z nedvoumnim Zigom
priglaSenega organa.

7.7 Priprava prevzema

Proizvajalec je dolzan prijavljeni material za prem zloZiti v istovrstne skupine po tipih, oblikehmerah, in
sicer:

- spojke v skupine do 500 kosov,
- pritrdilne plo%ice v skupine do 10000 kosov,
- podloZne plo& v skupine do 1000 kosov.

7.8 N&in preskusanja

Mehansko preskusanje.
Mehanske lastnosti materiala se preverja po odfestaandarda po SIST EN 10025-1.

Upogibni preskus
Ta preskus se izvaja samo na spojkah.

Spojke se postavijo pokono in podprejo na razmiku 420 mm, pemer jih trn obremeni s silo v sredini razmika,
do upogiba 10 mm.

Ponovitev preskusa

V kolikor eno od preskusanj ne zadovolji zahtevapiigojev iz diagrama 1, se ponovi preskuSanje rgnewm
Stevilu vzorcev po diagramu €etudi en sam ponovni preskus ne zadovolji predpiganse cela skupina zavrze.

Pregled zunanjega izgleda, oblike in mer
Zunaniji izgled spojk, podlozZnih plodn pritrdilnih plo&ic se opravi z vizualnim pregledom.

TS-Z al. 1006: 02/2007 Stran 5 od 8



Republika
Slovenija

Ministrstvo za promet

Minister

Langusova 4, 1535 Ljubljana
telefon: 01 478 82 82

faks: 01 478 81 39

e-posta: mpz.info@gov.si
http://www.gov.si/mpz

Preverjanje oblike, mer in obsega mer so podarasiedn;i tabeli:

Spojka

PodloZna ploa

Pritrdilna plo&ica

nagib povrSine naleganja na tirnico,
viSina profila,

viSina zunanjega utora spojke,
premer luknje,

poloZaj luknje;

Sirina profila,

razmik reber,

oblike in mere prereza na rebrih,
premer luken;,

poloZaj luken;,

nagib ploge,

Sirina profila,

dolzina daljSega kraka,
nagib na povrSini naleganja,
polozaj luknje,

premer luknje,

medsebojni poloZaj krakov;

ravnost spodnje povrsine ptes

Vsaka spojka, podlozna pla§ pritrdilna plo&ica, pri kateri se najmanj ena mera nahaja izv@ardoc, ali katera
ne odgovarja po svojem zunanjem videzu, se razurhedskladna; v nasprotnem primeru velja kot slkdaimn
sprejemljiva.

Za pregled zunanjega videza, oblik in mer se upjaraiiagram 1 na sledenacin:

Najprej se izvede pregled na 30 vzorcih in Stendgmenih neskladnih vzorcev se prikaZze gradina ta né&n, da se
na abciso vnese Stevilo preskusenih vzorcev, naaimipa Stevilo neskladnih vzorcéle tako dobljena tika leZi

v spodnjem podrgu na diagramu 1, se cela pripadgjoskupina prevzameCe se téka nahaja v zgornjem
podraiju, se cela pripadaja skupina zavrne. V primeru, da padéktov srednje podige, se pregledi nadaljujejo
na enak nén, kot je opisano zgoraj (in se na istéimapreveri, ali téka, ki pokaze Stevilo neskladnih vzorcev, pade
v spodnjo ali zgornje podéfe). Ta postopek se nadaljuje, dokletka, ki prikazuje Stevilo neskladnih vzorcev, ne
pade v eno od podki.

Ce pade téno nagrto zavrnitve, se vzame nov vzorec in ponovi posko@e je rezultat na novem vzorcu enak, se
pripadaj@a serija zavrne.

Stevilo vzorcev se v primeru nadaljnega preglediavanvea vsaké za toliko, kolikor je najmanj potrebno, da bi
tocka, ki prikazuje Stevilo neskladnih vzorcev, lezalspodnjem podigu, v primeru, da ni nobenega neskladnega
vzorca, oziroma v primeru po¥@&nja neskladnih vzorcev, padla v zgornje pojdro
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Diagram 1
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Diagram 2

Pri pregledu zunanjega videza, oblik in mer tirnpghora po opisanem postopku po diagramu 1, abslaljgen
rizik, izrazen tako, da obstaja verjetnost, da Seod 100 primerov zavrne ena skupina, v katevilst@eskladnih
vzorcev ni véje od 5 %, oziroma da se prevzame ena skupinaevil&evilo neskladnih vzorcev ni manjSe od
15 %.

Za vzokno kontrolo in preskuSanje se lahko smiselno upraidi standard SIST ISO 2859-1 - Postopki
vzoréenija pri kontroli po opisnih (atributivnih) sprenfigrkah — 1. del : Pravila vzéenja, razvr&ena po prevzemni
meji kakovosti (AQL) za kontrolo zaporednih paftgtov). V primeru uporabe tega standarda se vdidrgasno
doloci vrsta vzotenja in prevzemna meja kakovosti (AQL). Npr.: @pna vzoéna kontrola; prevzemna meja
kakovosti - AQL = 0.5.

Dolo¢evanje povpréne mase

Pod povpréno maso pojmujemo aritmetio sredino, dobljeno z dalanjem mase 100 vzorcev, od katerih eno
polovico izbere priglaseni organ, drugo pa proiales, iz vsake dobave, prijavljene za sprejemtd®n se morajo
uporabljati vzorci, ki so prevzeti in skladni.

7.9 Oznaevanje neskladnih proizvodov

Neskladni oziroma zavrnjeni proizvodi se morajoviten n&in ozn&iti neposredno na proizvodih (rekebarva ali
ustrezna nalepka z oznako »nheskladno-zavrnjenex)fiZicno odstraniti s prevzemnega prostora na lokacijo,
predvideno za neskladne proizvode.

8. Dobava

8.1 Spojke, podloZzne plég in pritrdiine plo8ice, zajete s to specifikacijo, se lahko dobavipme po
predhodnem prevzemu s strani prevzemnega organa.

8.2 Natin dobave in antikorozijske zé&&e spojk, podloznih plaSin pritrdilnih plo&ic se nataétno dolditi s
pogodbo.

8.3 V kolikor se prevzete spojke, podloZzne gw3n pritrdilne plosice ne odpremijo takoj po prevzemu, se
morajo skladi&iti v pokritem prostoru.
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9. Garancija

9.1 Proizvajalec garantira za kakovost dobavljenegeeri@a. Garancija Zae veljati z dnem dobave in traja
najmanj dve leti.

9.2 V casu garancijskega roka je proizvajalec dolZan,ajeasneje v roku treh mesecev od dneva reklamacije,
zamenja ali nadomesti vse kose, za katere se naénagbtovi, da so pomanjkljivi oziroma neskladna Z
nadome&ene kose mora proizvajalec garantirati kakovosadsio s téko 9.1.
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