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Uporaba:

Obvezna uporaba za nabavo.
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Dvojna vzmetna elastha podlozka, vijani spoj.
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1. Predmet in podrocje uporabe

Specifikacija doléa obliko in mere dvojnih vzmetnih elastih podlozk ( v nadaljevanju: »podloZke«), ki se
uporabljajo pri izvajanju vzdrZzevalnih aktivnosti wijacnih spojih ZelezniSkega zgornjega ustroja da bi se
prepreilo popuganje vij@nega spoja med matico in vijakom.

2. lzrazi in definicije

Za uporabo te TS-Z se uporabljajo naslednji izimziefinicije:
- vzdrZevalne aktivnosti obsegajo procese nabavdi iizfdelave novih delov, zamenjave dotrajanih ali
poSkodovanih delov ter predpisane vzdrZzevalne gosagbstojE opremi ZeleznisSke infrastrukture,
- dvojna vzmetna elagtia podlozkge speciféen varnostni mehanski vezni element, ki na osnawietne
natezne sile preptgje odvitje matice in vijaka.

3. Zveza z drugimi referentnimi dokumenti

- Pravilnik o projektiranju, gradnji in vzdrZzevanjgarnjega ustroja Zelezniskih prog,

- Pravilnik o ugotavljanju skladnosti in o izdajarjovoljenj za vgradnjo elementov, naprav in sistemov
zeleznisko infrastrukturo,

- Direktive 2001/16/ES - Direktiva o interoperabiltiosvseevropskega ZelezniSkega sistema za
konvencionalne hitrosti,

- UIC 864-3 - Tehnina specifikacija za dobavo jeklenih vzmetnih poklaa uporabo v zgornjem ustroju,
TS-Z al.102 Zgornji ustroj — Pritrdilni sistem - Pokoni vijak oblike »T« za pritrditev tirnice s klg@sim
tirnim priborom »K«,

- TS-Z al1.109 - Zgornji ustroj — Vezni elementi vijak Stirirobo glavo za stikovanje tirnic in povepav
kretniskih delov,

- TS-Z al.110 - Zgorniji ustroj — Vezni elementi, 4ija Stirirobo glavo za povezavo kretniskih delov,

- SIST EN 10089 - Vree valjana jekla za poboljSane vzmeti - Téhhdobavni pogoiji,

- SIST EN 10109-1 - Kovinski materiali - Preskus tede 1. del: Preskus po Rockwellu (skale A, B, CED
F, G, H, K) in preskus povrSinske trdote po Rockwékale 15N, 30N, 45N, 15T, 30T in 45T),

- SIST EN ISO 6507-1 - Kovinski materiali - Preskudote po Vickersu - 1. del: Preskusna metoda.

- SIST EN 10002-1 - Kovinski materiali - Natezni pres - 1. del: Metoda preskuSanja pri temperaturi
okolice,

- SIST CR 10317 - Evropski certificirani refeten materiali (EURONORM-CRMSs) za ugotavljanje
kemijske sestave Zeleznih in jeklenih izdelkov,ppavljeni pod okrillem Evropskega komiteja za
standardizacijo Zeleza in jekla (European Committeéron and Steel Standardization - ECCISS),

- SIST ISO 2859-1 - Postopki vammja pri kontroli po opisnih (atributivnih) sprentigrkah — 1. del :
Pravila vzotenja razvr&ena po prevzemni meji kakovosti (AQL) za kontroéparednih partij (lotov).
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4. Oblika, mere, materiali, lastnosti in izdelava
4.1 Oblika in mere podloZke po tej specifikaciji rajo ustrezati sliki 1 in tabeli 1.

Oznaka proizvajalca, dve zadnji Stevilki
letnice izdelave in oznaka podlozke

Prerez A - A
+0,8 +0,8
10 10 A N
e
h +%J,6 S+8‘4
Slika 1
Imenska b S d D h Masa | Uporaba R Oznaka
meraN| mm mm mm mm mm | kg/1000 za mm | podlozke
kos vijake
24 10 6 25,5 45,5 22 90 M 24 2 DP25
27 10 6 28,5 48,5 23 95 M 27 2 DP28
Tabela 1

4.2 Notranja in zunanja stran pravokotnega prepxHoZzke morata, na stisnjeni podloZki, biti parEle osjo
navojnice. PodloZka mora imeti enakomerno debefimloovi njenega prereza morajo biti rahlo zaobljeni

4.3 Vrste materiala

PodloZke se izdelujejo iz vzmetnega jekla z ozr@®i7; 1.5028 ali 55Si7; 1.5026, po SIST EN 1008@filirano
vzmetno jeklo, v obliki Zice ali palice, d@leno za izdelavo podloZzk, mora imeti gladkeciste povrSine, brez
pomanijkljivosti, prelom mora biti homogen in drolznoat.

4.4 Kemicna sestava
Jeklo za izdelavo podloZk, odvisno od vrste, moreti keméno sestavo po tabeli 2.
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Vrsta iekla Za C Si Mn S max P max

J kaljenje % % % % %
55Si7; 1.5026 | v olju 0,55-0,60 1,50-1,80 0,70-1,00 0,045 0,045
65Si7; 1.5028 | volju 0,60-0,68 1,50-1,80 0,70-1,00 0,050 0,050

Za jeklo 55Si7; 1.5026 se lahko vsebina ogljikaphji kupca povéa na 0,68 %.

Tabela 2

4.5 Mehanske lastnosti jekla
Jeklo za izdelavo podloZzk mora imeti mehansketastt navedene v tabeli 3.

Normalizirano PoboljSano
Vrsta Natezna
) Raztezekds Natezna trdost Raztezekss
jekla trdnost
% N/mn? %
N/mn?
_ 700 15 1470-1670
55Si7; 1.5026
65Si7: 1.5028 850 12 1370-1570
Tabela 3

4.6 Sposobnost navijanja

Profilno vzmetno jeklo mora imeti takSno sposobm@stijanja, da se pri konstantni hitrosti navijalgbko trikrat
navije za 360° in vsakokrat odvije in se pri tempukaZejo nobene razpoke, kot tudi nobena trajfarmeacija
(navitost), véja od 45°.

4.7 Oblikovanje

Podlozke se oblikujejo z navijanjem okrog ustreznéma v obliki navojnice, tako da se dobi oblikedana v
refererni specifikaciji za oblike in mere podlozk.

4.8 Termitna obdelava
Ce je potrebno, se profilno jeklo pred oblikovanjpauloZzk mehko odZari. Pri tem je potrebno prevesé ukrepe

zagite jekla od razoglfienja in pojava Skaje na povrsini. Po oblikovanjpedloZke terniino obdelajo (kalijo in
popugajo). P€i morajo biti takSne, da omogajo lahko reguliranje, enakomernost in kontroltesis segrevanja.

Temperatura kaljenja podloZk, glede na vrsto jekla:
- zajeklo 55Si7; 1.5026 - od 840 do 870°C (za kgdiemolju),
- zajeklo 65Si 7; 1.5028- od 830 do 860°C (za kgdiemolju).

Temperatura olja za hlajenje mora biti med 40 ifC80
Popuganje podlozk se izvaja neposredno po kaljenju mgpézaturi od 470 do 540°C v trajanju, kot je toodeho

za vrsto jekla.
Peti in kadi s sredstvom za hlajenje morajo imeti ygma regulacijske aparate za spremljanje temperatur
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5. Oznafevanje

5.1 Vsaka podloZzka po tej specifikaciji mora imeti meee koncu ovoja vtisnjene oznake:

- 0znako proizvajalca,
- zadniji dve Stevilki leta izdelave in
- oznako podloZke.

5.2V tehnini in drugi dokumentaciji in v natdih, se podlozke po tej specifikaciji ozhgejo z:
PodlozkaDPxx TS-Z al1.101

DPxx pomeni oznako podloZke.

6. Kontrola in prevzem

6.1 Splo3na doldila za ugotavljanje skladnosti proizvoda (moduli)

Za ocenjevanje skladnosti proizvodov z zahtevarmnitee specifikacije mora proizvajalec uporabiti pokmp
modula B+F.

6.2 Proizvajalec je odgovoren, da z izjavo o skladngsitrdi skladnost proizvoda z zahtevami t€hgi
specifikacije.

6.3 lzjavo o skladnosti mora proizvajalec némiku obvezno predloZiti ob dobavi proizvodov.

6.4  Nara:nik si pridrZuje pravice, da v natibh:
- specificira dodatne prevzemne zahteve,

- dolcgi, da bo v postopek ugotavljanja skladnosti vigjn prevzemni organ nanuka,
- zahteva, da proizvajalec v postopek ugotavljaniadstosti vkljw&i pristojen priglaSeni organ.

V primeru, da narnik specificira dodatne zahteve iZke 6.4, morajo biti le te jasno definirane v i@

6.5 V primeru, da natoik v postopek ugotavljanja vkigu priglaseni organ ali svoj prevzemni organ, valjaj
sled€a dolcila prevzema:
Kontrola kakovosti in prevzem podlozk se izvajadko:

- s kontrolno - prevzemnimi datdi v narccilnih dokumentih,

- po dolailih te TS-Z.

6.6 Zunaniji videz

Povrsina podloZzk mora biti gladka #ista, brez razpok, valjarniskih okujin, obrob, ngpimosti profila in drugih
pomanijkljivosti, ki bi lahko vplivale na njihovo opore&no uporabo. Dovolijo se manjSe sledi podajnega
mehanizma stroja za oblikovanje podlozZk. PovrSieegzov morajo bitéiste in brez obrob. PodloZke morajo imeti
pravilni vhod brez kolen in zvijanja, razen zvijamja koncih, kadar je to predpisano.

6.7 Pogoji elastnosti

PodloZke z dvema navojema morajo vzdrzati preske3am6.14 in 6.15, s tem da sprememba njihoven@ipio
preskuSanju ne preseze vrednosti, navedengiv@d.5.

6.8 Sposobnost odvijanja
PodloZzke morajo vzdrzati preskus odvijanja piki®.15 brez razpok in pojava preloma.
6.9 Struktura preloma

Prelom podloZk mora imeti enakomerno drobnozrnttcksiro Zametnega videza. Na povrSini prelomame biti
nobenih razpok.
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6.10 Trdota

PovrSina podloZk mora imeti trdoto v naslednjih ahej
- po Vickersu - HV med 430 in 515 in
- po Rockwellu - HRC med 43 in 49.

6.11 SploSna dotila za ugotavljanje skladnosti proizvoda (moduli)

Za ocenjevanje skladnosti proizvodov z zahtevarmnitee specifikacije mora proizvajalec uporabiti pokmp
modula B+F.

6.12 Moduli in postopki za ugotavljanje skladnosti :

6.12.1 Modul B - pregled tipa (postopek, po katerem p8gla organ ugotovi in potrdi, da je tip, ki preddja
predviden proizvod, v skladu z délb specifikacij, ki veljajo zanj).

Proizvajalec mora (osnovne zahteve - modul B):
- predloZiti zahtevek za pregled tipa priglaSenengaou,
- predloZiti vzorec »tip« proizvoda,
- predloZiti tehnino dokumentacijo (opis tipa, seznam specifikacdggie za uporabo in vzdrZzevanije,
rezultati projektnih izréunov, porgila o preskusih...).

Priglaseni organ mora (osnovne zahteve - modul B):
- pregledati in potrditi tehtdiho dokumentacijo,
- izvesti zahtevane preskuse tipa,
- izdati certifikat o tipskem preskusu (ES certifikaskladnosti tipa).

6.12.2 Modul F - preverjanje proizvodov (postopek, s kiateproizvajalec in/ali njegov poobl&sni zastopnik s
sedezem v ES, preveri in potrdi, da je zadeverzpodi skladen s tipom, opisanem v ES-certifikatikladnosti
tipa, ter izpolnjuje zahteve Direktive 2001/16/BSspecifikacij, ki zanje veljajo.

Proizvajalec mora (osnovne zahteve - modul F):
- zagotoviti vse ukrepe, da bo proizvodni proces tagb skladnost proizvodov s tipom, opisanim v
certifikatu o skladnosti tipa, ter zahtevami sp&eitij, ki veljajo zanje,
- predloZiti proizvode v obliki homogenih serij,
- zagotoviti vse ukrepe, da proizvodni proces da hgemost vsake od proizvedenih serij,
- izdati ES izjavo o skladnosti proizvoda.

PriglaSeni organ mora (osnovne zahteve za staispireverjanje - modul F):
- iz serije izbrati nakljtne vzorce v predpisanem Stevilu,
- na proizvodih v vzorcu opraviti predpisane kontriolg@reskuSanja, dotena s specifikacijo in standardi, ki
zanje veljajo,
- za sprejete serije izdati certifikat o skladno$tiog na opravljene preskuse.
6.13 Obvezne presojane zfimosti in preskusne metode za presojo kakovosizppda so:
6.13.1 PreskuSanje osnovnega materiala

6.13.2 Vrste preskuSanja:
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- kemina sestava materiala,
- natezna trdnost in raztezek materiala,
- sposobnost navijanja materiala.

6.13.3 Odvzem vzorca

Profilno jeklo za izdelavo podloZk se raziads skupine istega prereza in SarZe. Iz vsake skuge po naklgnem
izboru vzame potrebno Stevilo palic, iz katerihoseeZe vzorec za izdelavo epruvete. |1z vsake pakcedreze en
vzorec. Stevilo palic oziroma vzorcev je podanabeli 4.

Vrsta preskusov Stevilo vzorcev
Kemi¢na sestava 1 vzorec za vsako Sarzo
natezna trdnost, po 1 vzorec iz skupine do 5 ton,
raztezek, po 2 vzorca iz skupingez 5 ton do 10 ton,
sposobnost navijanja. po 3 vzorci iz skupinéez 10 ton.
Iz ene SarZe se morajo vzeti najmanj 3 vzorci.

Tabela 4

Vzorci se odrezejo in oztigo po navodilu priglaSenega organa. Vzorci morajodrZzati nepo3kodovani Zig
priglaSenega organa.

6.13.4 N&in preskusanj

- Kemi¢na sestava se d@igo dogovorjeni metodi SIST CR 10317 in ji moraresati.
- Natezna trdnost in raztezek se preskuSata po SNSTOB89, s tem da za osnovo ugotavljanja raztelzia s

merilna dolZina epruvete Lo = 5,6éx, kjer A ozn&uje osnovni préni prerez epruveteCe je prerez
pravokoten, je lahko Sirina epruvete ndjtdkrat veija od njene debeline.
- Sposobnost navijanja se preverja s pgmodgovarjajéega stroja, préemer prosta dolZzina ukl&Snosti

epruvete znaSa 3@{5\ , Kjer je A prerez epruvete.
6.13.5 PreskuSanje podlozk

6.13.6 Vrste preskusanj

PreskuSanje podlozZk s strani priglaSenega orgapeakusebuje:
- preskuSanje obremenitev do popolnega naleganja,
- preskuSanje elagtiosti,
- preskuSanje z odvijanjem,
- preverjanje strukture preloma,
- preskuSanje trdote in
- pregled zunanjega izgleda, oblike in mer.

6.13.7 Obseg preskusan;

PodloZke se razwgjo v skupine iste vrste.

Ena skupina ne sme vsebovati manj kot 20 000 imetiédkot 100 000 podlozk. PriglaSeni organ je poot#as da
skupine deli ali da jih grupira za preskusanje.

Vzorci se morajo jemati tako, @ambolj verodostojno predstavljajo skupino, predizdea prevzem.

Vzorce podloZk priglaSeni organ evidentira in Zeo¥zorci morajo ohraniti Zig priglaSenega organdi tpo
preskusanju in preverjanju.

Za preskuSanje se vzame 25 vzorcev od vsake skppidéZene za prevzem.

Obseg preskuSanja je naslednji:
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Obremenitev do popolnega nalegapRresku3a se na vsakem vzorcu.
in preskus elasthosti.

Odvijanje in struktura. PreskuSa se na vsakem dnugmrcu.
Trdota. Preskusa se na vsakggtrtem vzorcu.
Zunaniji izgled, oblike in mere. PreskuSa se naemsakzorcu, s tem da

se Stevilo vzorcev po potrebi p@eepo
Waldovem diagramu.

6.14 PreskuSanje z obremenitvijo do polnega naleganja

Vzorec, postavljen med dvema paralelnima ¢do¥a, se izpostavi obremenitvi 40 000 N za 10 sekirdd
razbremenitvi zmanjSanje viSine ne sme bitjjaes povpreéju od 1,0 mm.

V nadaljevanju preskusanja se vsak od teh vzoree\0&rat zaporedoma izpostavi obremenitvi s sil@@d 000 N.
Po tem zmanjSanje viSine preskusanih podlozk latfovpreju znasa najuenaslednjih 0,1 mm.

6.15 PreskuSanje elastiosti

Vzorec se obremeni s silo 10 000 N in izmeri sgoya viSina. Zatem se obremenitev pavea 30 000 N in
ponovno izmeri viSina vzorca. ZmanjSanje viSine anomasati 0,85 + 0,20 mm.

6.16 PreskuSanje odvijanja
Vzorec se v hladnem stanju podvrZze odvijanju zat&k8, da je ena polovica navoja pravokotna nainavdruge
polovice (glej sliko 2 in 3).

D

0,5D

P

[u)
. /]
F

—~\

7 //‘
A

Slika 2 Slika 3

V casu preskuSanja #eavojnih podlozk se upognjeni pol zavoj Se zaporgm®0° proti sred& navojnice. Obe
deformaciji se izvedeta pasi in brez premoraCeljusti, s katerimi se drZijo konci, morajo biti dsebojno
oddaljene za priblizno 0,5 D; D je zunanji premedipzZke.

Po tem preskuSanju vzorci ne smejo imeti noberapak

6.17 Preverjanje strukture preloma
Vzorec se zaseka in prelomi. PrevericgepovrSina preloma odgovarja pogojem &kid.8.

6.18 Preskus trdote
Trdota po Vickersu se preskuSa po SIST EN ISO 6Eflir/po Rockwellu po SIST EN 10109.

6.19 Preverjanje zunanjega videza, oblike in mer
Zunaniji videz se preverja z vizualnim pregledomlikgbin mere se preverjajo s Sablono in mejnim toari
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6.20 Splosna doldila

6.20.1 Proizvajalec je dolZzan s powjo neodvisne kontrole v okviru proizvodnje omégp da kakovost
materiala, kot tudi izdelava, oblika in mere po#laZzadovoljujejo pogoje te specifikacije, kot tudbgmjem
ustreznih specifikacij za oblike in mere. Metodekbatrole doldéa proizvajalec po lastnih postopkih. O rezultatih
preskuSanja v okviru te kontrole je proizvajaletZda izdati pisno potrdilo (ateste je to predvideno v nagitu.

6.20.2 Proizvajalci osnovnega materiala in podloZk moragpolagati z vsemi napravami, priborom in moZmostj
za izvajanje predpisanih preskuSanj in preverj@pskuSanje materiala za izdelavo podlozk, kot wainih
podlozk, bremeni dobavitelja, ki v ta namen dajeampolago potrebni material, delovno silo, napriaveribor.

6.20.3 Neodvisno od kontrole proizvajalca ima narik pravico, da s svojim kontrolnim organom preveri
proizvodni proces v podjetju dobavitelja. Proiz¥egaje dolZzan priglaSenemu organu in prevzemnengaror
nara:nika omoggiti prost pristop v prostore podjetja, v katerihvsgi izdelava.

Delo navedenih organov se mora izvajati tako, dariseem ne ovira proizvodnje.

6.20.4 Dobavitelj je dolZzan pred Zatkom izdelave podlozk dati v preverjanje in pagdikupcu dva kompleta
potrebnih mejnih meril »gre« in »ne gre«.

Ce se ugotovi, da sta mejni merili v skladu s pagsgi potrdita z Zigom kupca. En komplet se vrneasibelju v
uporabo za preverjanje dimenzij v proizvodnji pdloDrugi komplet je na razpolago priglaSenemu oulupca.
Za prevzemanje podloZzk so merodajna in veljajo samegna merila, ki nosijo Zig ZelezniSke uprave pdal
Izdelava mejnih meril gre v breme dobavitelja. Zaasila, manjSa od 10 000 podlozk, ni potrebno izdetainih
meril.

6.20.5 PreskuSanje in kakovostni prevzem se izvaja s isppeglaSenega organa n&roka pri proizvajalcu
osnovnega materiala oziroma podlozk.

6.20.6 Vsaka podloZzka mora biti s strani proizvajalca padaa tlénem preskusaniju.

Ta obremenitev podloZke znaSa 30 000 N.
To predstavlja del proizvodnega procesa. Samo pke|ki uspesno prestanejo to preskusanje, se latijlawijo za
prevzem.

6.20.7 Najprej se preskusi 25 vzorcev i vseh 25 vzorcev izpolnjuje pogoje, se odgovatggkupina sprejme.

V nasprotnem primerwetudi samo en vzorec ne izpolni pogojev zunanjedaza, oblike in mer (v nadaljnjem
besedilu »neskladen« vzorec), se uporabi Waldayram prikazan na sliki 4 na sledlaatin:

Stevilo najdenih »neskladnih« vzorcev se prikaZgmad na ta nén, da se kot abscisa vzame Stevilo preskusanih
vzorcev, kot ordinata pa Stevilo »neskladniite tako dobljena tka pade v zgornjertkano polje, se cela
pripadaj@a skupina zavrneCe pade v n&tkano polje, se preskudajo Se nadaljnji vzorcg dekler taka, ki
prikazuje Stevilo »neskladnih« vzorcev, ne pad@adsje ali zgornjertkano polje.Ce pade v spodnje polje, se
pripadaj@&a skupina prevzamée pade v zgornje polje, se pripad@®kupina zavrne.

Ce tatka, ki prikazuje Stevilo»neskladnih« vzorcev, padegornjeértkano polje, se skupina brezpogojno zavrne.
Ce pa pade v retkano polje, se preskusajo nadaljnji vzorci, kotazlozeno v tej tiki.

Ce pade téno nagrto zavrnitve, se vzame nov vzorec in se postopeiow. Ce je rezultat na novem vzorcu enak,
se pripadajda serija zavrne.
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6.20.8 Pri preskuSanju z Waldovim diagramom po sliki 4tafasnaslednji rizik:

- najve je 5% verjetnosti, da se bo zavrnila skupina,ddbuje najvé&do 5% neskladnih vzorcev,
- najve je 5% verjetnosti, da se bo prevzela skupinas&buje najmanj 15% neskladnih vzorcev.
Pri preskuSanju z Waldovim diagramom na sliki &jeizik manjsi.

Za vzokno kontrolo in preskuSanje se lahko smiselno uppraindi standard SIST ISO 2859-1 - Postopki
vzoréenja pri kontroli po opisnih (atributivnih) sprentigrkah — 1. del : Pravila vzéenja, razvr&ena po prevzemni
meji kakovosti (AQL) za kontrolo zaporednih paftgtov). V primeru uporabe tega standarda se vdi#drgasno
dolodi vrsta vzotenja in prevzemna meja kakovosti (AQL). Npr.: &@ljma vzoéna kontrola ; prevzemna meja
kakovosti - AQL= 0.5.

§ Zavrzen NS
E 5 & =4
= b 54
ki et o
i »/ L7
>£ ,/EV‘LQK\
7//W
0 /f%
0 50 100 150 200
Stevilo preskuganih vzorcev

Slika 4

TS-Z al. 101 02/2007 Stran 10 od 11



Langusova 4, 1535 Ljubljana

telefon: 01 478 82 82
Ministrstvo za promet Minister faks: 01 478 81 39

e-posta: mpz.info@gov.si

http://www.gov.si/mpz

| Republika
Slovenija

6.21 Ponovni preskus

6.21.1 Ce v kateri skupini osnovnega materiala ena od egpnue izpolnjuje rezultatov pri dalenem preskusu, se
opravi ponovni preskus iz iste vrste jekla na daalgih epruvetah iste skupinée pri tem samo ena od epruvet ne
da pozitivnega rezultata, se zavrze cela prip&dsgliupina osnovnega materiala.

6.21.2 Ce se pri preskusanju izdelanih podloZk iz delre skupine pokaZe, da rezultati iz samo eneg&ysas
niso v skladu s predpisanimi pogoji, se vzamejo e&imvsakega vzorca, ki ni zadovoljil pogojem, pa dova
vzorca in se podvrzejo enakemu presku& pri tem samo en od njih ne da zadovoljiljarezultatov, se zavrze
cela pripadajea skupina podlozk.

7. Pakiranje in oznake na embalazi

N&atin pakiranja in odpreme podlozk se lahko dolma dva néina:
- nar@nik dolcgi nacin pakiranja v nardlnici,
- naranik sprejme n&n pakiranja, ki ga ponuja dobavitelj.

8. Garancija

8.1.1 Garancija proizvajalca za kakovost prevzetih pbkllse z&ne z dnem prevzema in traja do konca
naslednjega leta.

8.1.2 PodlozZke, na katerih sefasu garancijskega roka pojavijo odstopanja, kivgpti na neuporabnost podlozk
ali se jim zaradi odstopanj zmanjSa njihov rok angf, se dajo na razpolago proizvajalcu, ki jihd@zan
brezpl@&no zamenjati s kvalitetno ustreznimi.

8.1.3 Ce je ve& kot 5 % kosov podlozk ene dobave kvalitetno neasih, ima narénik pravico, da vse kose
reklamira proizvajalcu, ki jih je dolZzan brez{fe zamenjati s kvalitetno ustreznimi.
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