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TLDRIS 

Tehnične zahteve za proizvodnjo In kontrolo kval i tete ' 
i. Proizvodnja skladna s proizvajalčevo tehnično specifikacijo, ki se priloži na zahtevo naročnika 
2. --Razred t r d n o s t i vijaka a8 skladno s standardom EN ISD B98-li2013 ~-
3. Surovec materiala skladno z razredon t r dnos t i navedenim v točk i H 
4. Razred natančnost i Izdelave »C« skladno s standardom EN ISD 4759~li2004 
5. Srednji r a z r e d natančnosti Izdelave navoja &g po standardu ISD 695-2>2Q01 
6. Sava vijaka vsebuje vt isnjene oznake" znak proizvajalca, raz red t rdnos t i vijaka, zadnji dve številki letnice proizvodnje In 
' varnostni znak 
7. Površinske razpoke na vijakih skladno s EN ISD 26I57-1>1998 
8. Ostale zahteve In kontrole po standardu ISD 8992-1996 
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