
 1 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
TEHNIČNI DEL DOKUMENTACIJE 

 
 

CNC REZALNIK ZA AVTOGENO REZANJE IN PLAZEMSKO REZANJE TER 
OBREZOVANJE PLOČEVIN 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 



 2 

Vsebina 

1 UVOD ................................................................................................................................. 3 

2 TEHNIČNE ZAHTEVE ZA REZALNIK .............................................................................. 3 

2.1 Osnovne enote rezalnika ........................................................................................... 3 

2.1.1 CNC upravljalna enota ....................................................................................... 3 

2.1.2 Vozna proga in portal rezalnika ....................................................................... 3 

2.1.3 Dve rezalni glavi (1 x plazma in 1 x avtogeno) ............................................. 3 

2.1.4 Zračna plazemska enota ................................................................................... 3 

2.1.5 Rezalna miza ....................................................................................................... 3 

2.1.6 Priključni cevovodi ............................................................................................. 4 

2.2 Tehnična dokumentacija .................................................................................... 4 

2.3 Predprevzem ........................................................................................................... 4 

2.4 Dobava, transport, zavarovanje ...................................................................... 4 

2.5 Predaja opreme v uporabo ................................................................................ 4 

2.6 Predstavitev načina uporabe ............................................................................ 4 

2.7 Garancija .................................................................................................................. 4 

2.8 Servisiranje ............................................................................................................. 5 

2.9 Obveznosti naročnika .......................................................................................... 5 

2.10 Dokazila ................................................................................................................ 5 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 



 3 

1 UVOD 

 

Zaradi dotrajanosti in ne dobavljivosti rezervnih delov naročujemo nov rezalnik, ki mora biti kombinacija 
plazemskega in avtogenega rezanja. Rezalnik bo lokacijsko postavljen na mesto starega rezalnika v 

strojno vzdrževalni delavnici TEŠ. 

2 TEHNIČNE ZAHTEVE ZA REZALNIK 

- Rezalnik mora omogočati plazemsko in avtogeno rezanje. 

- Maksimalne dimenzije rezanega materiala so 2000 x 6000mm. 
- Maksimalna debelina rezanega materiala s plazmo je 40mm. 

- Maksimalna prebojna debelina materiala s plazmo je 25mm. 
- Maksimalna debelina rezanega materiala avtogeno je 150mm. 

- Maksimalna prebojna debelina materiala avtogeno je 80mm. 
- Dimenzije prostora namenjenega za postavitev novega rezalnika: 9500 x 4500mm. 

2.1 Osnovne enote rezalnika 

Ponudnik je dolžan dobaviti naslednje: 

- CNC, elektro in plinska upravljalna enota; 

- Vozna proga in portal rezalnika; 
- Dve rezalni glavi (1 x plazma in 1 x avtogeno); 

- Zračna plazemska enota; 
- Rezalna miza; 

- osnovni rezervni deli in osnovni potrošni material. 

2.1.1 CNC upravljalna enota  
- Mora biti nameščena na rezalniku kot samostojna enota; 

- Mora omogočati programiranje in upravljanje s tehničnimi parametri in komunikacijo z vsemi 

deležniki rezalnika; 
- Mora imeti visoko resolucijski barvni LCD monitor (zaželeno upravljanje na dotik in velikost 

zaslona min. 15ˮ); 
- Mora omogočati upravljanje v slovenskem jeziku; 

- Mora biti opremljena s programskim paketom, ki bo kompatibilen z Zeus RX, ki ga naročnik že 

uporablja. 

2.1.2 Vozna proga in portal rezalnika 

- Morata biti konstruirana in izdelana tako, da preprečujeta nastajanje kakršnih koli notranjih 

resonanc zaradi delovanja rezalnika. 
- Zaželen je obojestranski pogon portala preko zobatih letev. 

- Na portalu sta nameščena oba rezalnika (plazma in avtogeno). 
- Točnost vodilnega dela rezalnika in dovoljena odstopanja morajo ustrezati standardu DIN EN 

28206. 

2.1.3 Dve rezalni glavi (1 x plazma in 1 x avtogeno) 

- Plazemska 3D rezalna glava z vodilom gorilnika in gorilnikom; 
- Glava za plamensko rezanje z vodilom gorilnika in gorilnikom; 

- Kvaliteta avtogenega in plazemskega rezanja mora biti skladna s standardom EN 9013. 

2.1.4 Zračna plazemska enota 

- Priključna napetost do 4 x 400V; 

- Rezalni tok do 120A; 
- Poraba plazemskega plina do 60l/min; 

- Delovni tlak do 6 bar (max. 7bar). 

2.1.5 Rezalna miza 
- Mora omogočati razrez pločevine dimenzij maksimalno 2000 x 6000 x 150mm; 

- Mora omogočati segmentno odsesavanje; 
- Nosilnost (max. debelina pločevine za razrez je 150mm). 
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2.1.6 Priključni cevovodi  

Naročnik mora zagotoviti: 

- Priključne cevi za tehnične pline od rezalnika do oskrbovalne postaje (cca 15m); 
- Priključne cevi za komprimiran zrak od rezalnika do oskrbovalne postaje (cca 15m);  

- Priključno odsesovalno cev od rezalnika do glavne obstoječe odsesovalne cevi (cca. 15m); 
- Ves potrebni material za priključitev cevovodov na obstoječo preskrbovalno postajo. 

2.2 Tehnična dokumentacija 

Tehnična dokumentacija se preda naročniku hkrati ob primopredaji opreme v obsegu: 
- Tehnično navodilo za varno delo in vzdrževanje; 

- Servisno knjiga; 
- Izjavo o skladnosti CE; 

- Izvorna tehnična dokumentacija za posamezne dele opreme od proizvajalca; 
- Prevzemni zapisnik. 

2.3 Predprevzem 

- Naročnik si pred odpremo opreme pridržuje pravico predprevzema. Ponudnik je dolžan 
naročnika obvestiti o terminu predprevzema vsaj 7 dni vnaprej. 

- V predprevzemu se bo ugotavljala ustreznost tehničnih lastnosti in kompletnost v skladu s 
tehnično specifikacijo. 

- Predprevzem je uspešen, če so izpolnjeni vsi pogoji iz prejšnjega ostavka ali če se naročnik 

svoje prisotnosti pri predprevzemu odpove. 

2.4 Dobava, transport, zavarovanje 

- Ponudnik organizira transport do naročnika. Zavarovanje blaga za čas transporta je stvar 
ponudnika. 

- Naročnik bo blago s kamionov razložil in postavil na mesto končne montaže. Odgovornost 
oziroma zavarovanje za ta del transporta prevzame naročnik. 

- Dobavni rok ne sme presegati 150 dni od dneva naročila. 

2.5 Predaja opreme v uporabo 

Ponudnik je dolžan izvršiti montažo rezalnika v prostor naročnika (delavnica vzdrževanja TEŠ) in opravi 

zagon in preverjanje tehničnih funkcij celotne naprave v skladu s tehnično specifikacijo. 
Ponudnik je dolžan zmontirati opremo in jo funkcijsko usposobiti v roku 14 dni po dobavi v TEŠ. 

 

Predaja opreme naročniku v uporabo in prenos lastništva s ponudnika na naročnika se šteje kot uspešno 
opravljen, ko: 

- ponudnik (kot dobavitelj) zmontira opremo pri naročniku, 
- jo vzpostavi v funkcijo delovanja, 

- naročniku reprezentira tehnične lastnosti in način uporabe v skladu s tehnično specifikacijo. 

2.6 Predstavitev načina uporabe 

Ponudnik je dolžan izvesti izobraževanje oziroma šolanje naročnikovih delavcev s ciljem samostojnega 

upravljanja z napravo. 

2.7 Garancija 

- Ponudnik mora zagotoviti garancijski rok na funkcionalnost dobavljene opreme minimalno 24 
mesecev. Garancijski rok prične teči po montaži pri naročniku z dnem prevzema opreme po 

njeni vzpostavitvi v obratovanje. 

- Ponudnik lahko ponudi naročniku tudi daljši garancijski rok. Ponudnik mora garancije 
podizvajalcev priložiti ob podpisu pogodbe. 

- Ponudnik se obvezuje, da bo v času garancijskega roka na lastne stroške zagotavljal morebitna 
popravila. 

- Ponudnik mora v času garancije, v primeru okvare naprave, v najkrajšem možnem času na 

lastne stroške odpraviti napako. 
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2.8 Servisiranje 

- Ponudnik mora v času garancije zagotoviti  redno servisiranje naprave; 

- Ponudnik mora v času garancije, v primeru okvare naprave, v najkrajšem možnem času 
odpraviti napako. 

2.9 Obveznosti naročnika 

- Odstrani obstoječo napravo z vso pripadajočo opremo in pripravi prostor za postavitev nove 

naprave; 

- Zagotovi priključno mesto za elektro napajanje na glavnem stikalu; 
- Priključno mesto za komprimiran zrak je hitra spojka dimenzije 3/4ˮ za izločitveno armaturo na 

obstoječi preskrbovalni postaji; 
- Priključno mesto za tehnične pline so standardne plinske varovalke na obstoječi preskrbovalni 

postaji (priključni navoj na plinskih varovalkah za kisik je R3/8 - zunanji, priključni navoj na 
varovalkah za gorilni plin je R1/2 - notranji); 

- Zagotovi  možnost ozemljitve naprave na obstoječi sistem ozemljitve; 

- Priključno mesto na obstoječo odsesovalno cev je dimenzije Ø200mm (morebitno redukcijo 
zagotovi naročnik); 

- Zagotovi osebje za usposabljanje. 

 

 
Obstoječa oskrbovalna postaja za tehnične pline in komprimiran zrak. Zgoraj levo je vidna obstoječa 
odsesovalna cev.  

 

Dimenzije priključkov:  
- odsesovalna cev……………….Ø200mm 

- komprimiran zrak……………..hitra spojka 3/4ˮ 
- plin gorilni………………………..notranji navoj R1/2  

- plin kisik…………………………..zunanji navoj R3/8 

2.10 Dokazila 

Ponudnik je dolžan pri ponudbi predložiti dokazila, da je ponujena oprema skladna s standardoma DIN 

EN 28206 in EN 9013. 


