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11 G} @ nil OPOMBE:
- {} - vse robove je potrebno pobrusiti;
7 - vsi zvari spadajo v 3. kakovostni razred po SIST ISO 10721;
- vse nejasnosti pred izdelavo opreme raz€istiti s konstrukterjem;
ANTIKOROZIJSKA ZASCITA:
6 - ploCevine in zvarjence je potrebno antikorozijsko zaScititi s postopkom vroCega cinkanja,
- vijaki, matice in podlozke morajo biti pocinkane.
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11 | Podlozka vzmetna A12 DIN 934 4 0
10 | Podlozka navadna 13,5 DIN 126 4 0
{} 9 |Matica M12 DIN 128 4 0
8 | Vijak M12x120 DIN 933 4 0,1
50 7 | Podlozka vzmetna A16 DIN 128 2 0
6 |PodloZka navadna 17,5 DIN 126 2 0
5 |MaticaM16 DIN 934 2 0
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100 3 i P.obdelava: Term.obd.: Masa: Startikla: {} @ |zdelal: Ziga Jelen, univ.dipl.inZ str.
' N/A Risal: Ziga Jelen, univ.dipl.inZ.str.
! P zascita: Odst.net.mer: | Gradivo: Opomba: Pregledal: | BlaZ Prislan, univ.dipl.inZ str.
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