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Obrazec št. 1.1
(Ponudnik ga v aplikaciji e-JN naloži v razdelek »Predračun«)
Predračun
Na osnovi povabila za javno naročilo z naslovom »Nakup raziskovalne opreme za potrebe Zavoda za gradbeništvo Slovenije (6 sklopov)«  dajemo predračun, kot sledi:
I. Predračun številka: _______________
	NAZIV PONUDNIKA:
	

	NASLOV PONUDNIKA:
	



II. Ponudnik izpolni podatke le za sklop, za katerega oddaja ponudbo:
Ponudbena cena za sklop 1: 

	Naziv opreme
	Količina
	Skupna vrednost v EUR brez DDV
	Vrednost DDV (v % in v EUR)
	Skupna vrednost v EUR z DDV

	Portalni 3D-tiskalnik za beton
	komplet
	
	
	



Izjavljamo, da zgoraj navedena skupna ponudbena vrednost pokriva vse stroške, ki jih bomo imeli v zvezi z realizacijo naročila, v primeru, da bomo izbrani na predmetnem javnem naročilu.
Ponudbena cena za sklop 2: 
	Naziv opreme
	Količina
	Skupna vrednost v EUR brez DDV
	Vrednost DDV (v % in v EUR)
	Skupna vrednost v EUR z DDV

	Kombinirani naprševalni sistem s kovinami ter ogljikom
	komplet
	
	
	



Izjavljamo, da zgoraj navedena skupna ponudbena vrednost pokriva vse stroške, ki jih bomo imeli v zvezi z realizacijo naročila, v primeru, da bomo izbrani na predmetnem javnem naročilu.
Ponudbena cena za sklop 3: 
	Naziv opreme
	Količina
	Skupna vrednost v EUR brez DDV
	Vrednost DDV (v % in v EUR)
	Skupna vrednost v EUR z DDV

	40X objektiv za rentgenski računalniški mikrotomograf
	komplet
	
	
	



Izjavljamo, da zgoraj navedena skupna ponudbena vrednost pokriva vse stroške, ki jih bomo imeli v zvezi z realizacijo naročila, v primeru, da bomo izbrani na predmetnem javnem naročilu.
Ponudbena cena za sklop 4: 
	Naziv opreme
	Količina
	Skupna vrednost v EUR brez DDV
	Vrednost DDV (v % in v EUR)
	Skupna vrednost v EUR z DDV

	Merilni sistem za digitalizacijo grajenega okolja, modeliranje in analizo njegove geometrije
	komplet
	
	
	



Izjavljamo, da zgoraj navedena skupna ponudbena vrednost pokriva vse stroške, ki jih bomo imeli v zvezi z realizacijo naročila, v primeru, da bomo izbrani na predmetnem javnem naročilu.
Ponudbena cena za sklop 5: 
	Naziv opreme
	Količina
	Skupna vrednost v EUR brez DDV
	Vrednost DDV (v % in v EUR)
	Skupna vrednost v EUR z DDV

	Rotacijska cevna peč
	komplet
	
	
	



Izjavljamo, da zgoraj navedena skupna ponudbena vrednost pokriva vse stroške, ki jih bomo imeli v zvezi z realizacijo naročila, v primeru, da bomo izbrani na predmetnem javnem naročilu.
Ponudbena cena za sklop 6: 
	Naziv opreme
	Količina
	Skupna vrednost v EUR brez DDV
	Vrednost DDV (v % in v EUR)
	Skupna vrednost v EUR z DDV

	Robotska postaja za digitalno proizvodnjo
	komplet
	
	
	



Izjavljamo, da zgoraj navedena skupna ponudbena vrednost pokriva vse stroške, ki jih bomo imeli v zvezi z realizacijo naročila, v primeru, da bomo izbrani na predmetnem javnem naročilu.





III. Ponudba v okviru dodatnih meril (velja za sklope 1, 2, 3, 6):
SKLOP 1:
	Naziv opreme
	Tehnična prednost za izračun točk
	Ponujena karakteristika (izpolni ponudnik)*

	Portalni 3D-tiskalnik za beton
	Površina tiskanja
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Večja površina tiskanja omogoča izdelavo večjih elementov s čemer se širi polje raziskovalnih možnosti.
A Površina tiskanja do 3.0 × 3.0 m2 (0 točk)
B Površina tiskanja od 3.1 × 3.1 m2 do 4.0 × 4.0 m2 (3 točke)
C Površina tiskanja od 4.1 × 4.1 m2 do 5.0 × 5.0 m2 (5 točke)
	

	
	Višina tiskanja
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Večja višina tiskanja omogoča izdelavo večjih elementov s čemer se širi polje raziskovalnih možnosti.
A Višina tiskanja do 2.0 m (0 točk)
B Višina tiskanja od 2.1 do 2.5 m (2 točki)
C Višina tiskanja od 2.6 do 3.0 m (4 točke)
	

	
	Hitrost premikanja tiskalne glave
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Večja hitrost tiskanja omogoča, da je nalaganje slojev tudi pri večjih elementih dovolj hitro, da ne nastopi strukturacija ali otrjevanje predhodnega sloja, kar poslabša sprijemljivost med sloji.
A Maksimalna hitrost premika tiskalne glave do 50 mm/s (0 točk)
B Maksimalna hitrost premika tiskalne glave od 55 do 100 mm/s (2 točki)
C Maksimalna hitrost premika tiskalne glave je večja od 100 mm/s (4 točke)
	

	
	Dodatne šobe
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Če lahko uporabnik sam zasnuje in izdela dodatne šobe in ni omejen na šobe, ki jih ponuja proizvajalec, tedaj je možna hitra implementacija širšega razpona izboljšav v procesu tiskanja.
A Uporabnik ne more sam zasnovati in izdelati dodatnih šob (0 točk)
B Uporabnik lahko sam zasnuje in izdela dodatne šobe (7 točk)
	

	
	Priključek za dodatke
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Dodajalni sistem ima priključek, ki ob izhodu iz šobe v zmes vbrizga tekoče dodatke, kot na primer pospešilo vezanja. S tem se širi polje raziskovalnih možnosti.
A Dodajalni sistem nima priključka za vbrizgavanje dodatkov na šobi (0 točk)
B Dodajalni sistem ima priključek za vbrizgavanje dodatkov na šobi (10 točk)
	


*V kolikor ponudnik ponuja opremo, ki ima posamezno tehnično prednost, ki jo je zgoraj navedel, je za dodelitev točk v okviru merila, k obrazcu potrebno obvezno priložiti dokazilo (prospektni material, tehnično dokumentacijo,…) iz katerega bo razvidno, da ponujena oprema res ima posamezno tehnično prednost.

SKLOP 2:
	Naziv opreme
	Ponujeni dobavni rok (izpolni ponudnik)

	Kombinirani naprševalni sistem s kovinami ter ogljikom
	_____ od sklenitve pogodbe




SKLOP 3:
	Naziv opreme
	Ponujeni dobavni rok (izpolni ponudnik)

	40X objektiv za rentgenski računalniški mikrotomograf
	_____ od sklenitve pogodbe




SKLOP 6:
	Naziv opreme
	Tehnična prednost za izračun točk
	Ponujena karakteristika (izpolni ponudnik)*

	Robotska postaja za digitalno proizvodnjo
	Doseg
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Večji doseg robotske roke omogoča izdelavo večjih elementov s čemer se širi polje raziskovalnih možnosti.
A Robotska roka ima doseg do 2 m (0 točk)
B Robotska roka ima doseg med 2.0 in 2.5 m (3 točke)
C Robotska roka ima doseg večji od 2.5 m (6 točk)
	

	
	Nosilnost
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Večja nosilnost robotske roke dopušča večje možnosti za prilagoditve sistema za druge tehnološke postopke digitalne proizvodnje s čemer se širi polje raziskovalnih možnosti.
A Robotska roka ima nosilnost do 15 kg (0 točk)
B Robotska roka ima nosilnost med 16 in 50 kg (1  točka)
C Robotska roka ima nosilnost večjo od 50 kg (2  točki)
	

	
	Leto izdelave
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Novejša letnica izdelave predstavlja manjše tveganje za okvare.
A Robotska roka je izdelana pred letom 2010 (0 točk)
B Robotska roka je izdelana med letoma 2010 in 2015 (2 točki)
C Robotska roka je izdelana po letu 2015 (4 točke)
	

	
	Agitacijska enota
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Agitacijska enota preprečuje strukturacijo tiksotropnih mešanic v dodajalnem sistemu med premori tiskanja in s tem zmanjšuje možnost zamašitve.
A Dodajalni sistem nima agitacijske enote (0  točk)
B Dodajalni sistem ima agitacijsko enoto (2  točk)
	

	
	Pnevmatični priključek za brizganje
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Dodajalni sistem s pnevmatičnim priključkom za brizganje je možno uporabiti bodisi kot ločeno enoto bodisi v kombinaciji z robotsko roko za brizgane aplikacije s čemer se širi polje raziskovalnih možnosti.
A Dodajalni sistem ne omogoča brizganja (0 točk)
B Dodajalni sistem omogoča brizganje (3 točke)
	

	
	Priključek za dodatke
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Dodajalni sistem ima priključek, ki ob izhodu iz šobe v zmes vbrizga tekoče dodatke, kot na primer pospešilo vezanja. S tem se širi polje raziskovalnih možnosti.
A Dodajalni sistem nima priključka za vbrizgavanje dodatkov na šobi (0 točk)
B Dodajalni sistem ima priključek za vbrizgavanje dodatkov na šobi (4 točke)
	

	
	Analiza modela
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Programska oprema izvede analizo modela in opozori na morebitne kolizije, kar bistveno poveča verjetnost, da se tiskanje izvede brez problemov s tem pa se tudi zmanjša neracionalna poraba materiala za tiskanje.
A Programska oprema ne vključuje analize modela (0 točk)
B Programska oprema vključuje analizo modela (2 točki)
	

	
	Simulacija tiska
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Programska oprema omogoča grafično simulacijo tiskanja s čemer je možno optimirati model pred samim tiskanjem in tako racionalizirati čas tiskanja in porabo materiala.
A Programska oprema ne vključuje simulacije tiskanja (0 točk)
B Programska oprema vključuje simulacijo tiskanja (3 točke)
	

	
	Knjižnica materialov
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Programsko orodje omogoča sistematično zbiranje in upravljanje s podatki o sestavi mešanic in njihovi primernosti za tisk. S tem zmanjšuje potrebno število iteracij pri načrtovanju mešanice primerne za tisk konkretnega elementa – primernost mešanice je odvisna od geometrije elementa. Posledično se tako racionalizirata  čas tiskanja in poraba materiala.
A Programska oprema ne vključuje knjižnice materialov (0 točk)
B Programska oprema vključuje knjižnico materialov (2 točki)
	

	
	Dodatne licence
Tehnična prednost, ki se ocenjuje:
Vrednost nakupa dodatnih licenc za programsko opremo je manjša od nakupa osnovne licence kar znižuje stroške pri tiskalnikih, s katerimi bi nadgrajevali svoje kapacitete. 
A Vrednost dodatne licence je med 80 in 100 % osnovne licence (0 točk)
B Vrednost dodatne licence je med 50 in 79 % osnovne licence (1 točka)
C Vrednost dodatne licence je manj kot 50 % osnovne licence (2 točki)
	


*V kolikor ponudnik ponuja opremo, ki ima posamezno tehnično prednost, ki jo je zgoraj navedel, je za dodelitev točk v okviru merila, k obrazcu potrebno obvezno priložiti dokazilo (prospektni material, tehnično dokumentacijo,…) iz katerega bo razvidno, da ponujena oprema res ima posamezno tehnično prednost.

IV. Rok veljavnosti predračuna
Predračun velja najmanj 90 dni od roka za predložitev ponudb. 

Predračun mora biti veljaven najmanj do navedenega roka. Prekratka veljavnost predračuna pomeni razlog za zavrnitev ponudbe.


	Kraj in datum:
	Ime in priimek: _______________________

	
	(žig in podpis)
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