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Linksausfthrung gezeichmet! Rechtsausfuhrung spiegelbillich!

eft hand mill (door sidel drawnl  right hand mill idoor side) mirror-inverfed!
Toleronces FreinaSiolerazen

Castings GTBT7 ON1680,BL1+2 [Gulrobteile GTB17 DN1680,8L1-2
Welded fbrications < 5F 150 5920 Schveikonsrktonen < 150 5520 T T
| AL other dimensions ‘medium OIN S0 2768 folle Gbrigen Mofle ‘mittel OIN IS0 2768 — |
[Weldseam preparation DN 150 9692 [Schweiltnahtvorbereitung - DIN IS0 5652 —
|Thermal cutting DIN 150 908 class 1 Thermisches Schneiden OIN IS0 9013-Klasse 1
Surface symbols DIN 150 1302  Cberflachenzeichen DIN 150 B02

Profmal 10 wird noch nachgetragent Geometrical folerancing - DIN IS0 1901 [Form - DIN 150 1101
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