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[ 3,4 T34 T34 T34 A ' A & Welle nach Ausrichten /
! t 4 und Befestigen von Teil 2
1 fir Gewindestifte anbohren
Spot-drill [N S
2 after adjustment and
2 i 2 2 2 i fastening of part 2.
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Nasenflachkeil 50x18x180
mit Gewindebohrung fur
Gewindestift zur Sicherun 3 1
Flat $it| key 50 X 18 X 180
with Threaded hole for
set screw for fixing
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32" Sostan] Unit 6 Power stand 1 x 600 MW Lignite Coal e eoBu
Berenwny / Jesignulion Mu{éé{it
Antriebswelle - Zusammenstellung 110, :5
Tolerances: Allgemeintoleranzen: Drive shaft - assembly 12
i il Zechung W, Formaf Iex
Welded fuhlmcuh‘uns: DINEN 1S0 13920 - B F Sthweﬂslkunstrukhonen: DIN EN 15013920 - B F [yl 148315/00 454 - 0021 2 ‘O
All other dimensions: DIN IS0 2768 - m K alle ubrigen MaRe: DINISO 2768 - mK
Weldseam preparation: DIN EN 1S0 9692 Schweildnahtvorbereitung: ~ OIN EN IS0 9692
Thermal cutting DIN EN IS0 9013 - 331 Thermisches Schneiden: DIN EN IS0 9013 - 331 2 @ e 148315100 454 - 2021
Fresfancen aus / Davelaned “rem Ersafz fur ¢ Suas*iuten for Ersafzf curch / Replace: by
Indication of surface fexture: EN IS0 1302 Oberfldichenzeichen: EN IS0 1302 e ge Zusfinnung dord
Geometrical folerancing: DIN EN IS0 1101 Form- und Lagetoleranzen: ~ DIN EN ISO 1101
D  actual dimensions have to be recorded  |(C____ ) Istmaf3e missen profokolliert werden e coap fr e o i reous apmoc i 20 dl et e o o el
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freigegeben / released




