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THREAD HOLE ON THE UPPER SIDE, SEE DETAL Z
/2 Verbleibende Vaorspannkraft fir Betrieb und Druckprobe betragt 173 kN
pro Schraube. Montage siehe Montageanweisung.
THE IITIAL REMAINNG PRESTRESSING FORCE FOR OPERATION AND PRESSURE TEST IS 173 kN
PER BOLT. ASSEMBLING SEE INSTRUCTIONS FOR SETTING UP.
/N 3 x am Umfang umgebérdelt {as25mm, bei 0°, 120° und 240°)
3 x AT CIRCUMFERENCE BORDERED {~25mm, AT 0°, 120° AND 240°)
Fehlende Angaben nach Wahl des Herstellers in Abstimmung
mit Siemens Bereich Energieerzeugung (KWU)
MISSING DATA BY SELECTION OF THE MANUFACTURER IN ACCORDANCE
WITH SEMENS POWER GENERATION GROUP {KWU)
Form- und Lagetoteranzen nach OIN ISQ 1101
TOLERANCES ON FORMED SHAPES AND POSITION LOCATIONS ACCORDING TG OIN ISO 1301
() Fiir die_MaBkontrolle ist eine Meflanweisung zu erstelien.
Das Mefergebnis ist zu protokollieren.
MEASURING INSTRUCTION SHEET TO BE PREPARED FOR CIMENSIONAL CHECK.
RESULT OF DIMENSIONAL CHECK SHALL BE RECORDED.
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