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Bohrungsauslauf entgratet.
Spéne aus Bohrung entfernt.
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Unwuchtbeseitigung sektoriell zuldssig.
Keine scharfen Kanten zuldssig.

v

Produktanforderung, sowie mitgeltende ®
Spezifikation siehe Stiickliste Pos. &

A Formgebung der Radscheibe nach AA 2-2.02. ©

= PriifmaBe fiir Radscheibendicke.

Vollrad statisch ausgewuchtet.

Zulassige statische Restunwucht 50 gm.

Restunwuchtgruppe E1 in ihrer tatsachlichen Lage gekennzeichnet.
MaBe in (. . ) gelten nicht fir die Bearbeitung.

Farbbeschichtung gemaB Auftragsunterlagen. (s. SAP-Stiickliste) @

Kennzeichnung gemdB Auftragsunterlagen. (s. SAP-Stiickliste) @)

Fertigbearbeitet

@ * Gewicht bei NennmaB, siehe Stiickliste.

Werkstoff geman Stiickliste

D0STO 0DEG 150 2768-mK

EN IS0 1302

* kg | AT Bochum T

L Uspr_TRW9385.416-8

38-100260

Ersi. RW10213.402-C Jersd

N N N N |

11 [erstelli [ 20110214 BS
20110331 FWl
[ 2011-03-31 MW
Datun Nane
BVV &

Vollrad
920 mm Messkreisdurchmesser

RDS-Nr. fur Werk llsenburg 21.775.01 ox
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nschulte
Typewriter
RDS-Nr. für Werk Ilsenburg 21.775.01




